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Le ghise ADI, prodotte da Fonderie Zanardi, sono state

ottimizzate con la collaborazione di UNILAB, ECOR e DlI
(Universita di Padova). In particolare, le indicazioni 3
pervenute dalle prove di fattibilita di giunti ghisa ADI-acciaio
e dall’analisi delle loro performance a fatica hanno -
permesso di impostare una significativa azione a livello Braccio sospensione
normativo e di sviluppare case-histories di progettazione di | ;i (ADl-acciaio) P A e ot oo P
componenti, con relativa produzione di prototipi.
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